Interpon 100

Praskova natérova hmota
Technicky list

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon 100. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu

Interpon 100 je fada epoxidovych pradkovych natérovych hmot specialné vyvinuta s
ohledem na optimalni mechanické vlastnosti s vyjime€nou kvalitou ochrany. Pouziva
se na dily a komponenty kde neni vyZadovana dlouhodoba odinost vUgi
ultrafialovému zafeni nebo dlouhodoba venkovni odolnost.

Rada Interpon 100 pokryva celou $kalu odstint a lesk(, textur, hlinikovych &i jinych
specialnich efektll. Rovnéz muize byt pfipraven produkt podle pozadavkul zakaznika.

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Epoxid

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Mérna hmotnost 1,2 - 1,8 g/cm” v zavislosti na odstinu
Skladovani V suchu, chladnu, pod 25°C
Prodejni kéd A-série (pf.AL213D)
Skladovatelnost 12 mésicl

Vypalovaci program® 20 minut pfi 160°C

(teplota objektu) 10 minut pfi 180°C

5 minut pfi 200°C

A) Pro matné PNH je nutné pricist 5 minut k vypalovacim podminkam
Pro vysoce reaktivni praskové barvy (HR) viz ostatni informace tohoto TL

Podminky testovani

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkous$ek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Ocelovy plech

Preduprava Zn fosfat

Tloustka filmu 50 um

Vypalovani 5 min 200 C (teplota objektu)

Mechanické zkousky Prilnavost ISO 2409 Gt 0

(2 mm mfizkovy fez)

Odolnost hloubenim 1ISO 1520 >7 mm

(Erichsen)

Tvrdost (Buchholz) ISO 1815 S

Pruznost 1ISO 6860 Spinéno 3 mm
(kénicky trn)

Uder BS3900-E3 Spinéno

Korozni zkousky Solna komora ISO 7253 beze stopy po korozi vétsi

(250 hodin) nez 2 mm od fezu

Cyklicka vihkost BS3900-F2 bez puchyrku nebo ztraty
(100 hodin) lesku

Ponor dest.vodou BS3900-F7 bez puchyrkl nebo ztraty
(240 hodin) lesku

Povétrnostni odolnost Po 3-6 mésicich kfidovani a ztrata lesku ve venkovnim
prostredi.

Barevna stabilita Dobra — postupné Zloutnuti bilych a pastelovych odstin(

pfi zvySenych teplotach nad 100 C

Chemicka odolnost V$eobecné vynikajici, odolnost vuci vétsiné béznych

kyselin, zasadam a olejum pfi bézné teploté.

Preduprava

Hlinikové, ocelové nebo pozinkované povrchy uréené k praSkovani musi byt Cisté a
odmasténé. Fosfatovani zelezem a predevSim fosfatovani odlehéenym zinkem
zvysuje odolnost kov vuéi korozi.

Hlinikové podklady mohou vyzadovat chromatovani.
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Aplikace

Praskové barvy Interpon 100 jsou uréeny k nanaseni manualnimi nebo
automatickymi elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy. Doporucena tloustka filmu
je 60 — 80 mikronl. Nepouzita praskova barva maze byt znovu aplikovana v pfipadé,
Ze je zafizeni vybaveno pfislusnym recyklaénim systémem.

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole€nost Akzo Nobel.

Dalsi informace

Interpon 100 HR (vysoka reaktivita) jsou dostupné také v provedeni kdy je
vyzadovano vypalovani pfi nizSich teplotach.

Prodejni kéd B-série
Vypalovani 30 minut 130 C
15 minut 150 C
5 minut 180 C
Skladovatelnost 6 mésicl

Pro dalSi informace kontaktuje prosim spoleénost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC10.

Tento produkt je uréeny pouze k profesionalnim aplikacim v pramyslovém prostiedi a
musi byt pouzit s ohledem na pfislusny bezpe&nostni list, ktery spole¢nost Akzo
Nobel poskytla svym zakaznikim. Pokud nema uzivatel z jakéhokoliv dlivodu k
dispozici kopii pfislusného bezpecnostniho listu, mél by ihned kontaktovat spole¢nost
Akzo Nobel a kopii si pfed pouzitim produktu opatfit. Pfi aplikaci nejezte, nepijte a
nekurte. Nevdechujte prasek. V pfipadé nedostate¢né ventilace pouzivejte vhodny
respirator. DalSi informace najdete v bezpecnostné - technickém listu (MSDS).

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na vlastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.
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