Interpon 700

Praskova natérova hmota
Technicky list

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon 700. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu

Interpon 700 je fada epoxy-polyesterovych praskovych barev se zlepSenou
barevnou, tepelnou a UV odolnosti oproti epoxidové fadé Interpon 100.
Interpon 700 optimalné kombinuje dekorativni a ochranné vlastnosti.

Rada Interpon 700 pokryva celou $kalu odstin( a leskd, textur, hlinikovych
¢i jinych specialnich efektd. Produkt maze byt také pFipraven podle

pozadavku zakaznika.

Vlastnosti produktu

Chemicky typ

Epoxy-polyester

Distribuce ¢astic

Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Mérna hmotnost

1,2 — 1,7 g/cm® v zavislosti na odstinu

Prodejni kéd E-série
Skladovani V suchu, chladnu, pod 25°C
Skladovatelnost 12 mésicl

Vypalovaci program®

(teplota objektu)

20 minut pfi 160°C
10 minut pfi 180°C
8 minut pfi 200°C

(a) Pro matné prasky je nutné pficist k vySe uvedenym ¢astm 5 minut. Informace pro
vysoce reaktivni (HR) praskové barvy viz nasledujici strana tohoto TL.

Podminky testovani

Nize uvedené vysledky byly ziskany na z&kladé mechanickych a chemickych
zkous$ek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material

Ocelovy plech, tloustka 0,5 +0,1 mm

Preduprava Zn Fosfat
Tloustka filmu 50 um
Vypalovani 6 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické zkousky Prilnavost BS3900-E6 Gto
(2 mm mrizkovy fez)
Odolnost hloubenim BS3900-E4 >7 mm
(Erichsen)
Tvrdost BS3900-E2 bez penetrace do podkladu
Naraz BS3900-E3 2,5
Odolnost pfi ohybu BS3900-E11 3 mm
pres trn (Konicky trn)
Korozni zkousky Neutralni solna mlha ASTM B117 Podkorodovani max.
250 hodin 2 mm Fezu.
Konti. kondenzace BS3900-F2 Bez puchyikl nebo ztaty
(1000 hodin) lesku
Lazen (dest.voda) BS3900-F7 Bez puchyik( nebo ztaty,
(240 hodin) lesku

Chemicka odolnost

Obecné vynikajici odolnost vii¢i vétSiné kyselinam,
zasadam a olejim pfi normalnich teplotach

Klimatické zkousky

Klimaticka odolnost

Po 6-12 mésicich nepretrzité venkovni expozice
dochazi k urcitému kfidovani, avSak méné nez u
epoxidovych barev. Ochranné vlastnosti nejsou zhorsSeny.

Barevna stalost pfi
zvysenych teplotach

Dobra — uspokojiva pfi nepretrzité expozici do 125°C

Preduprava

Hlinikové, ocelové nebo pozinkované povrchy uréené k praskovani musi byt Cisté a
odmasténé. Fosfatovani zelezem a predevsim fosfatovani odlehéenym zinkem
zvySuje odolnost Zelezitych kova vaci korozi.

Hlinikové podklady mohou vyZzadovat chromatovani.
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Aplikace

Praskové barvy Interpon 700 jsou uréeny k nanaseni manualnimi nebo
automatickymi elektrostatickymi rozprasovacimi systémy. Nepouzita praskova barva
muze byt znovu aplikovana v pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfislusnym
recyklaénim systémem.

Ostatni aplikace

Praskové barvy Interpon 700 se vyrabgji také v lesklych metalickych provedenich,
jez jsou citliva na poskrabani. Pro ochranné kryti se pouziva transparentni vrchni
nanos na béazi polyesteru (napf. MZ602D). Tento nanos je zejména vhodny pro
objekty, které budou po nalakovani vystaveny nadmérnému opotfebovani nebo
venkovnim podminkam. Vrchni nanos by mel byt idealné nanesen do 2 hodin po
naneseni metalického prasku a pfi manipulaci s metalickymi prasky je nutné pouziti
rukavice. Podrobnégjsi informace k manipulaci s metalickymi praskovymi barvami Vam
poskytne spole€nost Akzo Nobel.

Praskové barvy Interpon 700HR (vysoce reaktivni) mohou byt také pouzity v
pripadech, kdy jsou vyzadovany niz8i vypalovaci teploty nebo kratSi doby vypalovani.

Prodejni kod F-fada
Vypalovaci program(a) 15 minut pfi 160°C
(teplota objektu) 5 minut pfi 180°C
Skladovatelnost 6 meésicl

Pro dalSi informace o vlastnostech praskovych barev a funkénich charakteristikach
produktu Interpon 700 HR prosim kontaktujte spole€nost Akzo Nobel.

Informace po aplikaci

V pfipadé, ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole€nost Akzo Nobel.

Bezpecnostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC010.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné Ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, Cini tak na viastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zpusobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktorud, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez amrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkusSenosti a neustaly vyvoj produktu.
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