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% Uchovani lesku

Graf: zachovani lesku produktu Interpon D2000
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== PVDF Mokry natér —Interpon D2000 - Standardni PNH

Porovnani zachovani lesku produktu Interpon D2000, standardniho PNH fasadni kvality a PVDF mokrého
natéru po 5 letech vystaveni klimatickym podminkam na Floridé.
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Tvrdost

Technické porovnani s PVDF mokrym natérem ukazuje mimoradné vlastnosti produktu Interpon D2000 pfi
mechanickych zkouskach, jako jsou tvrdost povlaku a odolnost vici odéru.

Tyto vlastnosti uzivateli zaru€uji lepSi trvanlivost natéru a zejména odolnost vi&i mechanickému poskozeni
(intenzivni pouzivani, vétrem pfenasena abraziva ...)

Mechanicka zkougka Definice Funkéni vliastnosti produktu Interpon
D2000
Pfrilnavost za sucha AAMA%Q‘:"%’ & Spinéna Bez odlupovani filmu
(mfizkovy fez)
Odolnost nérazu AAMA2605-98, 7.5 Spinéna Baz.pabkozeni
soudrznosti filmu
Tvrdost filmu za AAMA2605-98, 7.5
(zkouSka tvrdosti Spinéna Min. tvrdost
sucha v )
tuzkami)
AAMA2605-98, 7.5
Odolnost proti odéru | (zkouSka padajicim Spinéna 240 I/min
piskem)
. « EN ISO 2815:1998 .
Vrypova zkouska (Bucholz) Spinéna >80
Odolnost proti BS6496, 4.6 Spinéna
poskrabani (BS3900, E2 40009) P
Taberuv test 1000 cykld CS10 Pramérma ztrata 100 m
odolnosti va¢i odéru | (Ubytek hmotnosti) 9
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Interpon D2000 lesk / pololesk / mat

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D2000. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu

Interpon D2000 je fada vysoce odolnych praskovych barev uréena pro pouziti na
stavebni hlinikové komponenty. Praskové barvy Interpon D2000 splfiuji pozadavky
normy AAMA2604-98 a vykazuji vynikajici venkovni odolnost a barevnou stalost.
Interpon D2000 je k dispozici v 31 odstinech.

Vlastnosti produktu

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Lesk Lesk 855
Pololesk 605
Mat 25+5

1,2 - 1,9 g/lcm® v zavislosti na odstinu
V suchu, chladnu, pod 25°C

Mérna hmotnost
Skladovani

Prodejni kéd

Q-série, Y-série

Skladovatelnost

6 mésicl

Vypalovaci program
(teplota objektu)

20 minut pfi 180°C
15 minut pfi 190°C
10 minut pfi 200°C

8 minut pfi 210°C

Podminky testovani

NiZe uvedené vysledky byly ziskadny na zakladé mechanickych a chemickych

zkous$ek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Podkladovy material

Preduprava Chromatovani
Tloustka filmu 60 um
Vypalovani 10 minut pfi 200°C (teplota objektu)

Praskové barvy Interpon D2000 piné splriuji pozadavky normy AAMA2604-98

Mechanické zkousky

Prilnavost za sucha

AAMA2604-98
74.1.1

Gto

Odolnost proti
odéru

AAMA2604-98 7.6

Koeficient odéru >20

Tvrdost filmu za sucha

AAMA2604-98, 7.3
ASTM D3363

bez popraskani filmu

Odolnost proti
narazu

AAMA2604-98 7.5

Bez sloupnuti filmu lepenkou
po 0,1“ deformaci

Chemické testy a
testy na odolnost

Solna komora ASTM B117 Po 3000 hodinach
AAMA2604-98 7.8.2 podkorodovani max.
ASTM D1654 1,6 mm fezu

Konstantni vihkost ASTM D2247 Po 3000 hodinach vytvari
ASTM D714 méné nez nékolik puchyrki
AAMA2604-98 7.8.1

Prilnavost po AAMA2604-98 Bez puchyikovani, Gt 0

kontaktu s vrouci 7413

vodou

Odolnost vugéi
kyseliné solné

AAMA2604-98 7.7 1

Bez puchyfkovani a zmény
vzhledu

Odolnost vigi
kyseliné dusi¢né

AAMA2604-98 7.7.3

AE (Hunter) <5

Odolnost vici
Cisticim prostiredkiim

AAMA2604-98 7.7 .4

Bez puchyikl nebo ztraty
pfilnavosti

Klimatické zkousky

Klimaticka odolnost

5 let v klimatickych
podminkach na Floridé
AAMA2604-98, 7.9

Vyborné vlastnosti. Zména
odstinu A E (Hunter) <5
uchovani lesku >30%
KFfidovani — v souladu s ¢&.
8 ASTM D4214:D658
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Interpon D2000 lesk / pololesk / mat

Barevna stalost pfi Dobra
zvysSenych teplotach

Preduprava

Pfed aplikaci prasSkové barvy Interpon D2000 je pro maximalni ochranu nutné
komponenty pfedupravit. Hlinikové komponenty musi byt predupraveny
vicestadiovym chromatovanim, nebo vhodnou bezchromatovou technologii.
Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.

Aplikace

Praskové barvy Interpon D2000 jsou uréeny k nanaSeni manudlnimi nebo
automatickymi elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy. NepouZita praskova barva
muze byt znovu aplikovana v pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfisluSnym
recyklanim systémem.

Informace po aplikaci

V pfipadé, ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole€nost Akzo Nobel.

Bezpecnostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpeénostné-technickém listu (MSDS) PC010.

Tento produkt je uréeny pouze k profesionalnim aplikacim v primyslovém prostfedi a
musi byt pouzit s ohledem na pfislusny bezpecCnostni list, ktery spole¢nost Akzo
Nobel poskytla svym zakaznikim. Pokud nema uzivatel z jakéhokoliv divodu k
dispozici kopii pfislusného bezpeénostniho listu, mél by ihned kontaktovat spole€nost
Akzo Nobel a kopii si pfed pouZitim produktu opatfit. Minimalni bezpec€nostni
pozadavky pro pouzivani praskovych barev jsou nasledujici: veSkeré prasSky drazdi
dychani. Proto musi byt zabranéno vdechovani prachu nebo vyparl vznikajicich pfi
tvrzeni barvy. Zabrarite kontaktu s pokozkou. V pfipadé kontaktu s pokozkou omyijte
postizené misto mydlem a vodou. V pfipadé zasazeni o€i ihned oci vyplachnéte
Cistou vodou a vyhledejte lékafe. Oblak prachu jakéhokoliv jemného organického
materidlu se mGze pfi kontaktu s elektrickou jiskrou nebo otevienym ohném vznitit.
Zabrarite tvofeni nanosu prachu a praskové barvy na povrSich nebo vystupcich. K
likvidaci prachu by mél byt pouzit odsava¢ prachu opatfeny ochranou proti explozi.
VSechny ¢&asti zafizeni musi byt dikladné uzemnény, aby se pfedeSlo hromadéni
statické elektfiny. UzZivateldm doporuéujeme postupovat v souladu s pokyny
uvedenymi v kodexu Code of Safe Practices (Kodex bezpeé&nych postupu), ktery
vydala British Coating Federation (Britska federace natérovych latek) a jehoz kopie
jsou k dispozici na pozadani.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na viastni nebezpeci. Pres nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplGsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.
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