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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D2525 TF lesk

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D2525. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu Interpon D2525 TF lesk je fada vysoce odolnych praskovych barev, specialné

formulovana bez obsahu TGIC, uréena pro pouZiti na stavebni hlinikové komponenty.

Nabizi podstatné vySSi vykonost pfi zachovavani lesku a zmény odstinu v kombinaci
s maximalni integritou filmu. To vSe zabezpecuje dlouhodobou dekorativni a funkéni
povrchovou ochranu.

Série Interpon D2525 byla prvni fadou ktera byla spnila podminky certfikace
Qualicoat tfidy 2 pro ultra odolné praskové natérové hmoty pouzivané v architekture.

Typické pouziti Dily uréené pro pouziti ve stavebnictvi jako napt.:

e  Hlinikové profily

o  Casti venkovniho oplasténi budov

o Dalsi dily, které jsou vystaveny ,agresivnim® venkovnim povétrnostnim
podminkam nebo je na né vyZadovana dlouhodobég;jsi stalobarevnost.

Vlastnosti produktu Polyester

Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Chemicky typ
Distribuce ¢astic

Lesk Lesk 90 £ 5

Mérna hmotnost 1,2 - 1,9 g/lem’ v zavislosti na odstinu
Skladovani V _suchu, chladnu, pod 30°C
Prodejni kod Y-série

18 mésicu
15 minut pfi 190°C
10 minut pfi 200°C
8 minut pfi 210°C
Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkouSek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou

pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Skladovatelnost
Vypalovaci program
(teplota objektu)

Podminky testovani

Podkladovy material

Preduiprava Chromatovani
Tloustka filmu 60 pm
Vypalovani 10 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické zkousky MfiZzkova zkouska ISO 2409 Splnéno - Gt 0
Zkouska hloubenim ISO 1520 a Splnéno
(Erichsen) Qualicoat, Class 2
Vrypova zkouska ISO 2815 Splnéno, > 80
(Buchholz)
Naraz ASTM D2794 Spinéno
Qualicoat, Class 2
Ohybova zkouska ISO 1519 a Spinéno
Qualicoat, Class 2
Chemické testy a Solna komora ASTM B117 Po 3000 hodinach
testy na odolnost podkorodovani max.
1,6 mm od fezu, puchyiky
hodnoceni min 8
Solna mlha ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm®
(NSS) koroze/10 cm

Vodni test kondenzace DIN 50017

1000 hodin: zadna
Podkorodovani > 1 mm od
fezu

Propoustnot
Qualicoat 2.16

JPressure Cooker”

Spléno — zadné defekty po
1 hodiné

Oxid sificity 1ISO 3231
(Kesternich)

Splnéno — zadné puchyrky,
ztrata lesku nebo barevné
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D2525 TF lesk

skvrny
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vic&i kyselinam, zasadam a olejim
pfi normalnich teplotach

Klimatické zkousky

Klimaticka odolnost Splnény podminky Qualicoat Class 2 (tfida 2),
pozadovany 3 roky expozice na Floridé

Barevna stalost pfi Vynikajici
zvysSenych teplotach

Preduprava

Pred aplikaci praskové barvy Interpon D2525 TF lesk je pro maximalni ochranu
nutné komponenty predupravit. Hlinikové komponenty musi byt pFfedupraveny
vicestadiovym chromatovanim, nebo vhodnou bezchromatovou technologii.
Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.

Aplikace

Praskové barvy Interpon D2525 TF lesk jsou ureny k nanaseni manualnimi nebo
automatickymi elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy. NepouZitd praskova barva
muZe byt znovu aplikovana v pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfisluSnym
recyklaénim systémem (maximalni doporu¢eny pomér 30%).

Doporucéena tloustka vrstvy je 60-80 mikrond. Doporuéujeme neprekracovat tloustku
vrstvy nad 120 mikronda.

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spolecnost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC010.

Tento produkt je ur€eny pouze k profesionalnim aplikacim v primyslovém prostfedi a
musi byt pouzit s ohledem na pfislusny bezpecnostni list, ktery spole¢nost Akzo
Nobel poskytla svym zakaznikim. Pokud nema uzivatel z jakéhokoliv diivodu k
dispozici kopii pfisluSného bezpecnostniho listu, mél by ihned kontaktovat spole¢nost
Akzo Nobel a kopii si pfed pouzitim produktu opatfit. Minimalni bezpeénostni
pozadavky pro pouzivani praskovych barev jsou nasledujici: veSkeré prasky drazdi
dychani. Proto musi byt zabranéno vdechovani prachu nebo vypard vznikajicich pfi
tvrzeni barvy. Zabrarite kontaktu s pokozkou. V pfipadé kontaktu s pokoZzkou omyijte
postizené misto mydlem a vodou. V pfipadé zasazeni o€i ihned oCi vyplachnéte
Cistou vodou a vyhledejte lékafe. Oblak prachu jakéhokoliv jemného organického
materialu se muZe pfi kontaktu s elektrickou jiskrou nebo otevienym ohném vznitit.
Zabranite tvoreni nanosl prachu a praskové barvy na povrSich nebo vystupcich. K
likvidaci prachu by mél byt pouzit odsava¢ prachu opatfeny ochranou proti explozi.
V8echny &asti zafizeni musi byt dukladné uzemnény, aby se predeslo hromadéni
statické elektfiny. Uzivatelim doporu¢ujeme postupovat v souladu s pokyny
uvedenymi v kodexu Code of Safe Practices (Kodex bezpeénych postupu), ktery
vydala British Coating Federation (Britska federace natérovych latek) a jehoz kopie
jsou k dispozici na pozadani.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, ¢ini tak na viastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit vSechny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktord, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Osvédceni &
Certifikace

Produkt GSB Aluminium Qualicoat tfida 2
Interpon D2525 TF lesk v v
Interpon D2525 TF pololesk v v
Interpon D2525 TF mat v v
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D2525 TF Satin

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D2525. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu Interpon D2525 TF Satin je fada vysoce odolnych praskovych barev, specialné

formulovana bez obsahu TGIC, uréena pro pouZiti na stavebni hlinikové komponenty.

Nabizi podstatné vysSi vykonost pfi zachovavani lesku a zmény odstinu v kombinaci
s maximalni integritou filmu. To vSe zabezpecuje dlouhodobou dekorativni a funkéni
povrchovou ochranu.

Série Interpon D2525 byla prvni fadou ktera byla spnila podminky certfikace
Qualicoat tfidy 2 pro ultra odolné praskové natérové hmoty pouzivané v architekture.

Typické pouziti Dily uréené pro pouziti ve stavebnictvi jako napt.:

e  Hlinikové profily

o  Casti venkovniho oplasténi budov

o Dalsi dily, které jsou vystaveny ,agresivnim® venkovnim povétrnostnim
podminkam nebo je na né vyZadovana dlouhodobég;jsi stalobarevnost.

Vlastnosti produktu Polyester

Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Chemicky typ
Distribuce ¢astic

Lesk Lesk 60 £ 5

Mérna hmotnost 1,2 - 1,9 g/lem’ v zavislosti na odstinu
Skladovani V _suchu, chladnu, pod 30°C
Prodejni kod Y-série

18 mésicu
15 minut pfi 190°C
10 minut pfi 200°C
8 minut pfi 210°C
Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkouSek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou

pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Skladovatelnost
Vypalovaci program
(teplota objektu)

Podminky testovani

Podkladovy material

Preduiprava Chromatovani
Tloustka filmu 60 pm
Vypalovani 10 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické zkousky MfiZzkova zkouska ISO 2409 Splnéno - Gt 0
Zkouska hloubenim ISO 1520 a Splnéno
(Erichsen) Qualicoat, Class 2
Vrypova zkouska ISO 2815 Splnéno, > 80
(Buchholz)
Naraz ASTM D2794 Spinéno
Qualicoat, Class 2
Ohybova zkouska ISO 1519 a Spinéno
Qualicoat, Class 2
Chemické testy a Solna komora ASTM B117 Po 3000 hodinach
testy na odolnost podkorodovani max.
1,6 mm od fezu, puchyiky
hodnoceni min 8
Solna mlha ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm®
(NSS) koroze/10 cm

Vodni test kondenzace DIN 50017

1000 hodin: zadna
Podkorodovani > 1 mm od
fezu

Propoustnot
Qualicoat 2.16

JPressure Cooker”

Spléno — zadné defekty po
1 hodiné

Oxid sificity 1ISO 3231
(Kesternich)

Splnéno — zadné puchyrky,
ztrata lesku nebo barevné
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D2525 TF Satin

skvrny
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vic&i kyselinam, zasadam a olejim
pfi normalnich teplotach

Klimatické zkousky

Klimaticka odolnost Splnény podminky Qualicoat Class 2 (tfida 2),
pozadovany 3 roky expozice na Floridé

Barevna stalost pfi Vynikajici
zvysSenych teplotach

Preduprava

Pred aplikaci praskové barvy Interpon D2525 TF Satin je pro maximalni ochranu
nutné komponenty predupravit. Hlinikové komponenty musi byt pFfedupraveny
vicestadiovym chromatovanim, nebo vhodnou bezchromatovou technologii.
Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.

Aplikace

Praskové barvy Interpon D2525 TF Satin jsou ur€eny k nanadeni manudlnimi nebo
automatickymi elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy. NepouZitd praskova barva
muZe byt znovu aplikovana v pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfisluSnym
recyklaénim systémem (maximalni doporu¢eny pomér 30%).

Doporucéena tloustka vrstvy je 60-80 mikrond. Doporuéujeme neprekracovat tloustku
vrstvy nad 120 mikronda.

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spolecnost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC010.

Tento produkt je ur€eny pouze k profesionalnim aplikacim v primyslovém prostfedi a
musi byt pouzit s ohledem na pfislusny bezpecnostni list, ktery spole¢nost Akzo
Nobel poskytla svym zakaznikim. Pokud nema uzivatel z jakéhokoliv diivodu k
dispozici kopii pfisluSného bezpecnostniho listu, mél by ihned kontaktovat spole¢nost
Akzo Nobel a kopii si pfed pouzitim produktu opatfit. Minimalni bezpeénostni
pozadavky pro pouzivani praskovych barev jsou nasledujici: veSkeré prasky drazdi
dychani. Proto musi byt zabranéno vdechovani prachu nebo vypard vznikajicich pfi
tvrzeni barvy. Zabrarite kontaktu s pokozkou. V pfipadé kontaktu s pokoZzkou omyijte
postizené misto mydlem a vodou. V pfipadé zasazeni o€i ihned oCi vyplachnéte
Cistou vodou a vyhledejte lékafe. Oblak prachu jakéhokoliv jemného organického
materialu se muZe pfi kontaktu s elektrickou jiskrou nebo otevienym ohném vznitit.
Zabranite tvoreni nanosl prachu a praskové barvy na povrSich nebo vystupcich. K
likvidaci prachu by mél byt pouzit odsava¢ prachu opatfeny ochranou proti explozi.
V8echny &asti zafizeni musi byt dukladné uzemnény, aby se predeslo hromadéni
statické elektfiny. Uzivatelim doporu¢ujeme postupovat v souladu s pokyny
uvedenymi v kodexu Code of Safe Practices (Kodex bezpeénych postupu), ktery
vydala British Coating Federation (Britska federace natérovych latek) a jehoz kopie
jsou k dispozici na pozadani.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, ¢ini tak na viastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit vSechny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktord, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Osvédceni &
Certifikace

Produkt GSB Aluminium Qualicoat tfida 2
Interpon D2525 TF lesk v v
Interpon D2525 TF pololesk v v
Interpon D2525 TF mat v v
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D2525 TF Mat

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D2525. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu Interpon D2525 TF Mat je fada vysoce odolnych praskovych barev, specialné

formulovana bez obsahu TGIC, uréena pro pouZiti na stavebni hlinikové komponenty.

Nabizi podstatné vySSi vykonost pfi zachovavani lesku a zmény odstinu v kombinaci
s maximalni integritou filmu. To vSe zabezpecuje dlouhodobou dekorativni a funkéni
povrchovou ochranu.

Série Interpon D2525 byla prvni fadou ktera byla spnila podminky certfikace
Qualicoat tfidy 2 pro ultra odolné praskové natérové hmoty pouzivané v architekture.

Typické pouziti Dily uréené pro pouziti ve stavebnictvi jako napt.:

e  Hlinikové profily

o  Casti venkovniho oplasténi budov

o Dalsi dily, které jsou vystaveny ,agresivnim® venkovnim povétrnostnim
podminkam nebo je na né vyZadovana dlouhodobég;jsi stalobarevnost.

Vlastnosti produktu Polyester

Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Chemicky typ
Distribuce ¢astic

Lesk Lesk 25+5

Mérna hmotnost 1,2 - 1,9 g/lem’ v zavislosti na odstinu
Skladovani V _suchu, chladnu, pod 30°C
Prodejni kod Y-série

18 mésicu
15 minut pfi 190°C
10 minut pfi 200°C
8 minut pfi 210°C
Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkouSek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou

pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Skladovatelnost
Vypalovaci program
(teplota objektu)

Podminky testovani

Podkladovy material

Preduiprava Chromatovani
Tloustka filmu 60 pm
Vypalovani 10 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické zkousky MfiZzkova zkouska ISO 2409 Splnéno - Gt 0
Zkouska hloubenim ISO 1520 a Splnéno
(Erichsen) Qualicoat, Class 2
Vrypova zkouska ISO 2815 Splnéno, > 80
(Buchholz)
Naraz ASTM D2794 Spinéno
Qualicoat, Class 2
Ohybova zkouska ISO 1519 a Spinéno
Qualicoat, Class 2
Chemické testy a Solna komora ASTM B117 Po 3000 hodinach
testy na odolnost podkorodovani max.
1,6 mm od fezu, puchyiky
hodnoceni min 8
Solna mlha ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm®
(NSS) koroze/10 cm

Vodni test kondenzace DIN 50017

1000 hodin: zadna
Podkorodovani > 1 mm od
fezu

Propoustnot
Qualicoat 2.16

JPressure Cooker”

Spléno — zadné defekty po
1 hodiné

Oxid sificity 1ISO 3231
(Kesternich)

Splnéno — zadné puchyrky,
ztrata lesku nebo barevné
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D2525 TF Mat

skvrny
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vic&i kyselinam, zasadam a olejim
pfi normalnich teplotach

Klimatické zkousky

Klimaticka odolnost Splnény podminky Qualicoat Class 2 (tfida 2),
pozadovany 3 roky expozice na Floridé

Barevna stalost pfi Vynikajici
zvysSenych teplotach

Preduprava

Pred aplikaci praskové barvy Interpon D2525 TF Mat je pro maximalni ochranu
nutné komponenty predupravit. Hlinikové komponenty musi byt pFfedupraveny
vicestadiovym chromatovanim, nebo vhodnou bezchromatovou technologii.
Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.

Aplikace

Praskové barvy Interpon D2525 TF Mat jsou ur¢eny k nanasSeni manualnimi nebo
automatickymi elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy. NepouZita praskova barva
muZe byt znovu aplikovana v pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfisluSnym
recyklaénim systémem (maximalni doporu¢eny pomér 30%).

Doporucéena tloustka vrstvy je 60-80 mikrond. Doporucujeme neprekracovat tloustku
vrstvy nad 120 mikrond.

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spolecnost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC010.

Tento produkt je ur€eny pouze k profesionalnim aplikacim v primyslovém prostfedi a
musi byt pouzit s ohledem na pfislusny bezpecnostni list, ktery spole¢nost Akzo
Nobel poskytla svym zakaznikim. Pokud nema uzivatel z jakéhokoliv diivodu k
dispozici kopii pfisluSného bezpecnostniho listu, mél by ihned kontaktovat spole¢nost
Akzo Nobel a kopii si pfed pouzitim produktu opatfit. Minimalni bezpeénostni
pozadavky pro pouzivani praskovych barev jsou nasledujici: veSkeré prasky drazdi
dychani. Proto musi byt zabranéno vdechovani prachu nebo vypard vznikajicich pfi
tvrzeni barvy. Zabrarite kontaktu s pokozkou. V pfipadé kontaktu s pokoZzkou omyijte
postizené misto mydlem a vodou. V pfipadé zasazeni o€i ihned oCi vyplachnéte
Cistou vodou a vyhledejte lékafe. Oblak prachu jakéhokoliv jemného organického
materialu se muZe pfi kontaktu s elektrickou jiskrou nebo otevienym ohném vznitit.
Zabranite tvoreni nanosl prachu a praskové barvy na povrSich nebo vystupcich. K
likvidaci prachu by mél byt pouzit odsava¢ prachu opatfeny ochranou proti explozi.
V8echny &asti zafizeni musi byt dukladné uzemnény, aby se predeslo hromadéni
statické elektfiny. Uzivatelim doporu¢ujeme postupovat v souladu s pokyny
uvedenymi v kodexu Code of Safe Practices (Kodex bezpeénych postupu), ktery
vydala British Coating Federation (Britska federace natérovych latek) a jehoz kopie
jsou k dispozici na pozadani.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, ¢ini tak na viastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit vSechny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktord, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Osvédceni &
Certifikace

Produkt GSB Aluminium Qualicoat tfida 2
Interpon D2525 TF lesk v v
Interpon D2525 TF pololesk v v
Interpon D2525 TF mat v v
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