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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D3000 - Fluoromax

Zachovani lesku
Technologie Fluoromax zajituje vynikajici zachovani lesku a odolnost vuci kfidovani.

Porovnani zachovani lesku produktu Interpon D3000 - Fluoromax a 70% PVDF mokrého natéru po 10 letech vystaveni
klimatickym podminkam na Floridé.
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D3000 - Fluoromax

Barevna stalost

Peclivy vybér nejodolnéjSich pigmentd zajiStuje maximalni barevnou stalost a praskovou alternativu PVDF mokrych

natéru.

Porovnani barevné stalosti produktu Interpon D3000 - Fluoromax a 70% PVDF mokrého natéru.
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D3000 - Fluoromax

Vynikajici odolnost

Interpon D3000-Fluoromax je pfirozené pruzny a odolny vici poskozeni. Navic je také odolny vici plisobeni chemikalii a
korozi a poskytuje maximalni ochranu podkladu bez nutnosti pouZiti podkladového natéru. Dlouhodobé zachovani

funkénich charakteristik ve vSech prostfedich je prokazano vynikajicimi vysledky po 4000 hodinach v solné komore a
4000 hodinach ve vlhkém prostredi.

Panely po 4000 hodinach v solné komore
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D3000 - Fluoromax

Prokazana pevnost

Technické porovnani s PVDF mokrymi natéry prokazuje vynikajici viastnosti produktu Interpon D3000-Fluoromax pfi
mechanickych zkouskach, jako jsou tvrdost povlaku a odolnost viéi odéru. Tyto viastnosti uzivateli zaru€uji lepsi
trvanlivost natéru a zejména odolnost viéi mechanickému poskozeni (intenzivni pouzivani, vétrem pfenasena abraziva
apod.).

Taber(v test potvrdil vysokou odolnost produktu Interpon D3000-Fluoromax v(ci opotfebeni.

Pfi zkousce s hrubym brusnym kotou¢em se po 500 cyklech PVDF natér opotfeboval az na kovovy podklad, zatim co
Interpon D3000-Fluoromax byl opotfeben jen minimalné (zkouska byla provedena se stejnymi tloustkami natéra)

Interpon D3000 - Fluoromax Tekuté PVDF (liquid)

Taberuyv test odolnosti viéi odéru: Pfi zkousce s Taberovym pfistrojem je k natfenému povrchu pfiloZzen brusny kotouc
napustény (impregnovany) karborundem. Ztrata natéru se po 1000 cyklech méfi rozdilem v hmotnosti.
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D3000 - Fluoromax

Postup pfi opravé

Natér provedeny barvou z fady praskovych barev Interpon D3000, pouzivany ve stavebnictvi, mize byt poskozena
bé&hem prepravy, instalace nebo na stavenisti nasledkem ¢innosti jinych profesi (napf. poskozeni leSenim). Pfi napravé
poskozenych mist musi byt pouzit systém, ktery odpovida barvé a lesku pfislusného Interpon D3000 odstinu.

Metoda: PVDF oprava

Priprava podkladu

(a) Povrch ocistéte odmastovacim prostfedkem na bazi fedidla 06-55 apod. a fyzicky odstrarite veskeré
tmely a tésnéni. Textilii, ktera nepousti chlupy, odmastéte vSechna mista, ktera budou obrousena.
Odstrante veskeré tésnici tmely spojujici jakékoliv povrchy az do 4 mm do hloubky omitky.

(b) Zakryjte vSechna skla a okolni zednické prace, aby nebyly poSkozeny, poSkrabany nebo zadpinény
barvou.

(c) Identifikujte vSechny postizené oblasti a ruéné a/nebo mechanicky odstrarite natér; okolo mista koroze
na podkladu ponechte jen Cisty kov.

(d) Peclivé obruste zkorodovana mista — odstrarite bilou rez, nitkovou korozi apod., aby zUstal jen Gisté
zakladni material.

(e) Hluboké ryhy a/nebo stopy vypliite kovovym plnivem a pfizplsobte pfislusné povrchové Gpravé.

() V8echna mista, ktera budou natfena, obruste brusnym papirem (zrnitost 320/400). V pfipadé nutnosti
zajistéte prisluSna mista kliny a ocistéte je textilii, kter4 nepousti chlupy.

(9) Peclivé oCistéte vSechna mista, ktera budou natfena, fedidlem a ujistéte se o odstranéni Spiny a
nedistot.

(h) Veskera mista oCistéte antistatickou textilii, ktera nepousti chlupy, a ujistéte se o odstranéni prachu

Pretfeni (PVDF)

(i) Pouze na holé kovové povrchy aplikujte min. 5 mikront chromatového omyvatelného podkladového
natéru.

0 PVDF ADS aplikujte stfikanim, metodou riznych vrstev o tloustce min. 25 mikront DFT a v souladu s
pokyny vyrobce ponechte vytvrdit.

(k) Odkryjte zakryté ¢asti a odstrarite necistoty.

U] Na pfislusna mista znovu aplikujte té€snici tmely.

(m) Natfena mista ukazte k prohlédnuti a schvaleni klientovi.

DalSi informace Vam poskytne spolecnost Akzo Nobel. Tento zplsob opravy natéru je uveden pouze pro informaci a
jakékoliv opravy nebo korekce natérti fady Interpon D mohou byt provadény pouze ,Certifikovanym
aplikatorem/lakovnou*. Podrobnosti ziskate na Vasi mistni telefonni lince Interpon D Helpline.

VySe uvedené informace a zpUsoby opravy/instrukce apod. slouzi pouze jako poradenstvi. Klientovou zodpovédnosti je
zajistit, aby byly pouzité produkty vhodné k ucelu jejich pouziti. Pro dalSi informace prosim vyuzijte odkazu ,Kontaktujte
nas‘“ na webovych strankach www.interpon.com.

Opravené natéry mohou podléhat klimatickym podminkam v jiném rozsahu nez originalni praskoveé natéry
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Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon D3000 - Fluoromax

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D3000. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu

Interpon D3000 - Fluoromax je fada mimofadné odolnych praskovych barev

Technologie Fluoromax spol. Akzo Nobel, ktery vyuziva inovacni fluorokarbonove
polymerové chemie, zajistuje maximalni lesk a zachovani barvy systému b&hem
provozu. Interpon D3000 — Fluoromax je vyrobeny k ochrané hlinikovych
komponentl a vyuziva znamych pfednosti praskovych barev za u¢elem vynikajici
kosmetické a funk&ni ochrany.

Interpon D3000 — Fluoromax pokryva celou $kalu odstin(i, metalickych efektl a
leskll a z technického i ekologického hlediska je pfiznivou alternativou tekutych PVF2
systému.

Vlastnosti produktu

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
*Lesk 355

Mérna hmotnost 1,2 - 1,7 g/em® v zavislosti na odstinu
Skladovani V_suchu, chladnu, pod 25°C
Prodejni kod 8-série

Skladovatelnost 6 mésicl

Tloustka filmu 50 — 75 mikron(

Vypalovaci program 12 minut pfi 200°C

(teplota objektu)

* Viz samostatny technicky list

Podminky testovani

NiZe uvedené vysledky byly ziskdny na zakladé mechanickych a chemickych
zkou$ek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Preduprava Chromatovani
Tloustka filmu 60-80 ym
Vypalovani 12 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické zkousky Piilnavost za sucha AAMA2605-98 7.4 Bez odloupnuti filmu
Odolnost proti AAMA2604-98 7.6 Koeficient odéru >20
odéru
Tvrdost filmu za sucha 1502815 (Bucholz) splnéno
Odolnost proti AAMA2604-98 7.5 Bez sloupnuti filmu lepenkou
narazu po 0,1 deformaci
Chemické testy a Solna komora AAMA2605-98 7.8.2 Po 4000 hodinach

testy na odolnost

ASTM B117 pfi 35°C podkorodovani nez.
1,0 mm fezu (2,0 max)
hodnoceni puchyrku 8

Konstantni vihkost ASTM D2247 Po 4000 hodinach vytvari
ASTM D714 méné nez nékolik puchyikd
AAMA2604-98 7.8.1 velikosti 8

Propoustnost AS3715 2002 Test spinén

Oxid siFi€ity 1SO3231 Bez puchyikl ztraty lesku
(Kesternich) nebo odstinu

Chemicka Obecné vynikajici odolnost vic&i vétsiné kyselin, zasad a

odolnost olejli pfi normalnich teplotach _

Klimatické zkousky Klimaticka odolnost 10 let v klimatickych Vyborné vlastnosti. Zména

podminkach na Floridé odstinu A E (Hunter) <5
AAMA2604-98, 7.9 uchovani lesku >50%

Kfidovani — v souladu s €.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Interpon D3000 -

Praskové natérova hmota
Technicky list

Fluoromax

8 (barevné) a €. 6 (bilé odstiny)
ASTM D4214:D658

Barevna stalost pfi Dobra

zvysenych teplotach

Preduprava

Pred aplikaci praskové barvy Interpon D3000 - Fluoromax je pro maximaini ochranu
nutné komponenty predupravit. Hlinikové komponenty musi byt pFfedupraveny
vicestaddiovym chromatovanim, nebo vhodnou bezchromatovou technologii.
Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.

Aplikace

Praskové barvy Interpon D3000 - Fluoromax jsou uréeny k nanaseni manualnimi
nebo automatickymi elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy. Nepouzitd praskova
barva mizZe byt znovu aplikovana v pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfisluSnym
recyklaénim systémem. U michanych barev a ur€itych specialnich povrchovych Uprav
musi byt vhodnost aplikace nebo recyklace ovéfena u jejich vyrobce. U vSech
michanych barev/systému se specialnimi efekty musi byt ovéfen spravny smésovaci
pomeér puvodniho/recyklovaného prasku.

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole¢nost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC0220.

Tento produkt je ur€eny pouze k profesionalnim aplikacim v primyslovém prostfedi a
musi byt pouzit s ohledem na pfislusny bezpeCnostni list, ktery spole¢nost Akzo
Nobel poskytla svym zakaznikim. Pokud nema uzivatel z jakéhokoliv diivodu k
dispozici kopii pfisluSného bezpecnostniho listu, mél by ihned kontaktovat spole¢nost
Akzo Nobel a kopii si pred pouzitim produktu opatfit. Minimalni bezpeénostni
poZadavky pro pouzivani praskovych barev jsou nasledujici: veSkeré prasky drazdi
dychani. Proto musi byt zabranéno vdechovani prachu nebo vyparl vznikajicich pfi
tvrzeni barvy. Zabrarite kontaktu s pokoZkou. V pfipadé kontaktu s pokoZkou omyjte
postizené misto mydlem a vodou. V pfipadé zasazeni oCi ihned oci vyplachnéte
Cistou vodou a vyhledejte lékafe. Oblak prachu jakéhokoliv jemného organického
materialu se muze pfi kontaktu s elektrickou jiskrou nebo otevienym ohném vznitit.
Zabrante tvoreni nanosl prachu a praskové barvy na povrSich nebo vystupcich. K
likvidaci prachu by mél byt pouzit odsava¢ prachu opatfeny ochranou proti explozi.
V8echny cCasti zafizeni musi byt dikladné uzemnény, aby se predeSlo hromadéni
statické elektfiny. Uzivateldm doporuéujeme postupovat v souladu s pokyny
uvedenymi v kodexu Code of Safe Practices (Kodex bezpecénych postupt), ktery
vydala British Coating Federation (Britska federace natérovych latek) a jehoz kopie
jsou k dispozici na pozadani.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, Cini tak na vlastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maiji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $§kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zku$enosti a neustaly vyvoj produktu.
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