Praskové natérova hmota
Technicky list

Interpon Autoblock

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon Autoblock.

Popis produktu

Interpon Autoblock je fada specialnich pradkovych natérovych hmot speciélné
vyvinuta pro korozni a dekorativni ochranu Zeleznych automobilovych blokd.
Interpon Autoblock je dostupny v provedeni: lesk, mat a struktura.

Dostupna rada

Soucasna dostupna fada se sklada z:

AN205U AN211U BNO70G BNO72A
BN1010 BN103D BN170G BN302D
BN303D

Vlastnosti produktu Chemicky typ Epoxid
Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Mérna hmotnost 1,7 + 0.3 g/cm®
Skladovani V suchu, chladnu, pod 25°C
Skladovatelnost 12 mésicl
Vypalovaci program 10 minut pfi 200°C
(teplota objektu)

Poznéamka: presné podminky vypalovani zavisi na typu pece a tvaru vyrobku

Podminky testovani

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkou$ek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Mékka ocel, panely 10x10 cm, 6mm tloustka
Preduprava Sa 2,5 povrch (SSPC-SP10)
Tloustka filmu 80 um
Vypalovani 10 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické zkousky Piilnavost DIN 53151 Spinéno - Gt 0
Tvrdost BS EN ISO 1518 Spinéno
(zkouska vrypem) (2000g)
Korozni testy Neutralni solna mlha ASTM B117 Splnéno.
(250 hodin) podkorodovani max.
2 mm od fezu.
Cyklicka vihkost BS3900-F2 Splnéno — zadné puchyrky
(250 hodin) nebo ztata lesku
Chemicka odolnost Splfiuje podminky specifikaci sektoru Automotive OEM
pro odolnost va¢i motorovému oleji a jinym motorovym
kapalinam.

Specifikace testl

Interpon Autoblock splfiuje nasledujici specifikace:

Ford Europe : SSM 2P 9552 A
Ford USA : Paint Spec 890810
Chrysler USA : MS-PE16-2
Renault Mexiko

VW Mexiko

GM USA : GM 9984176

Preduprava

Pro detailni informace o zplsobu pfedupravy podkladu a samotnou aplikaci Interpon
Autoblock kontaktujte prosim spole€nost Akzo Nobel.

Aplikace

Praskové naterové hmoty Interpon Autoblock jsou ur¢eny k nanaseni manualnimi
nebo automatickymi elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy. Nepouzita praskova
barva mize byt znovu aplikovana v pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfislusSnym
recyklaénim systémem.

Doporucena tloustka vrstvy je 80 mikrond.

Informace po aplikaci

V pfipadé, ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spolecnost Akzo Nobel.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
Tel.: +420 553 692 255 Fax: +420 553 692 455 www.interpon.cz
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Bezpecnostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC010.

Tento produkt je uréeny pouze k profesionalnim aplikacim v primyslovém prostfedi a
musi byt pouZit s ohledem na pfislusny bezpecnostni list, ktery spole€nost Akzo
Nobel poskytla svym zakaznikim. Pokud nema uzivatel z jakéhokoliv divodu k
dispozici kopii pfislusného bezpe&nostniho listu, mél by ihned kontaktovat spole¢nost
Akzo Nobel a kopii si pfed pouzitim produktu opatfit. Minimalni bezpe&nostni
pozadavky pro pouzivani praskovych barev jsou nasledujici: veSkeré prasky drazdi
dychani. Proto musi byt zabranéno vdechovani prachu nebo vyparl vznikajicich pfi
tvrzeni barvy. Zabrarite kontaktu s pokozkou. V pfipadé kontaktu s pokozkou omyijte
postizené misto mydlem a vodou. V pfipadé zasazeni oCi ihned oci vyplachnéte
Cistou vodou a vyhledejte lékafe. Oblak prachu jakéhokoliv jemného organického
materidlu se mGze pfi kontaktu s elektrickou jiskrou nebo otevienym ohném vznitit.
Zabrarite tvofeni nanosu prachu a praskové barvy na povrSich nebo vystupcich. K
likvidaci prachu by mél byt pouZzit odsava¢ prachu opatfeny ochranou proti explozi.
V8echny ¢&asti zafizeni musi byt dikladné uzemnény, aby se pfedeSlo hromadéni
statické elektfiny. UzZivatelim doporuéujeme postupovat v souladu s pokyny
uvedenymi v kodexu Code of Safe Practices (Kodex bezpecnych postupl), ktery
vydala British Coating Federation (Britska federace natérovych latek) a jehoz kopie
jsou k dispozici na pozadani.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uZiti, €ini tak na vlastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit vSechny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplUsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktor(, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Autoblock
M otor Block Coatings

Realizované projekty

Eisenwerk Brihl
Halberg Guss Saarbriicken

Fundacio Tupy

KEY: OEM Mitsubishi

Odlitky
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Autoblock se pouziva pro projekty na celém svéteé.
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